关于发布《锅炉定期检验规则》的通知
第一章　总则第二章　内部检验　　第一节 工业锅炉内部检验　　第二节 电站锅炉内部检验　　第三节 检验结论第三章　外部检验第四章　水压试验第五章　附则 　　各省、自治区、直辖市技术监督局、劳动（人事）厅（局），国务院有关部门，解放军总后勤部、总装备部，新疆生产建设兵团：　　随着我国经济发展、科学技术进步和管理水平的提高，我国锅炉行业从设计制造到使用运行水平都发生了较大变化。为适应当前锅炉定期检验工作的需要，我们在广泛调研和充分征求意见的基础上，重新修订了《锅炉定期检验规则》。现将《锅炉定期检验规则》印发给你们。新规则自2000年1月1日起执行，届时，《在用锅炉定期检验规则》（劳锅字[1988]1号）和《锅炉运行状态检验规则（试行）》（劳锅字[1992]4号）废止。　　各级锅炉压力容器安全监察机构及各有关单位要组织有关人员学习和贯彻新规则。新规则执行中有何问题，请及时报告国家质量技术监督局。锅炉定期检验规则第一章　总则　　第一条　为了保证在用锅炉定期检验工作质量，确保锅炉安全运行，防止事故发生，根据《锅炉压力容器安全监察暂行条例》和《蒸汽锅炉安全技术监察规程》、《热水锅炉安全技术监察规程》（以下简称《规程》），制订本规则。　　第二条　本规则是在用蒸汽锅炉和热水锅炉的定期检验及检验管理的基本通则。　　第三条　本规则适用于承压的以水为介质的固定式蒸汽锅炉的热水锅炉。　　本规则不适用于原子能锅炉。　　第四条　锅炉定期检验工作包括外部检验、内部检验和水压试验三种：　　外部检验是指锅炉在运行状态下对锅炉安全状况进行的检验；　　内部检验是指锅炉在停炉状态下对锅炉安全状况进行的检验；　　水压试验是指锅炉以水为介质，以规定的试验压力对锅炉受压部件强度和严密性进行的检验。　　第五条　锅炉的外部检验一般每年进行一次，内部检验一般每二年进行一次，水压试验一般每六年进行一次。　　对于无法进行内部检验的锅炉，应每三年进行一次水压试验。　　电站锅炉的内部检验和水压试验周期可按照电厂大修周期进行适当调整。　　只有当内部检验、外部检验和水压试验均在合格有效期内，锅炉才能投入运行。　　第六条　除进行正常的定期检验外，锅炉有下列情况之一时，还应进行下述的检验。　　外部检验：　　1、移装锅炉开始投运时；　　2、锅炉停止运行一年以上恢复运行时；　　3、锅炉的燃烧方式和安全自控系统有改动后。　　内部检验：　　1、新安装的锅炉在运行一年后；　　2、移装锅炉投运前；　　3、锅炉停止运行一年以上恢复运行前；　　4、受压元件经重大修理或改造后及重新运行一年后；　　5、根据上次内部检验结果和锅炉运行情况，对设备安全可靠性有怀疑时；　　6、根据外部检验结果和锅炉运行情况，对设备安全可靠性有怀疑时。　　水压试验：　　1、移装锅炉投运前；　　2、受压元件经重大修理或改造后。　　第七条　当内部检验、外部检验和水压试验在同期进行时，应依次进行内部检验、水压试验和外部检验。　　第八条　从事锅炉检验工作的单位和检验人员应按照国家锅炉压力容器安全监察机构的有关规定取得相应项目和级别的资格。　　第九条　锅炉的使用单位、检验单位应认真执行本规则；锅炉压力容器安全监察机构负责监督本规则的执行。　　第十条　锅炉使用单位应在规定的锅炉定期检验日期前向检验单位提交锅炉定期检验申请。检验单位综合各使用单位锅炉的检验日期制订出检验计划，并通知锅炉使用单位。第二章　内部检验第一节 工业锅炉内部检验　　第十一条　工业锅炉是指以向工业生产或生活用途提供蒸汽、热水的锅炉，一般是指额定工作压力小于等于2.5MPa的锅炉。　　第十二条　检验前，锅炉使用单位应做好以下准备工作：　　1、准备好有关技术资料，包括锅炉制造和安装的技术资料、锅炉技术登记资料、锅炉运行记录、水质化验记录、修理和改造记录、事故记录及历次检验资料等；　　2、提前停炉，放净锅炉内的水，打开锅炉上的人孔、头孔、手孔、检查孔和灰门等一切门孔装置，使锅炉内部得到充分冷却，并通风换气；　　3、采取可靠措施隔断受检锅炉与热力系统相连的蒸汽、给水、排污等管道及烟、风道并切断电源，对于燃油、燃气的锅炉还须可靠地隔断油、气来源并进行通风置换；　　4、清理锅炉内的垢渣、炉渣、烟灰等污物；　　5、拆除妨碍检查的汽水挡板、分离装置及给水、排污装置等锅筒内件，并准备好用于照明的安全电源；　　6、对于需要登高检验作业（离地面或固定平面3m以上)的部位,应搭脚手架。　　第十三条　检验人员应首先对锅炉的技术资料进行查阅。对于首次检验的锅炉，应对技术资料做全面审查；对于非首次检验的锅炉，重点审核新增加和有变更的部分。重点及要求如下：　　1、应有完整的锅炉建档登记资料；　　2、与锅炉安全有关的出厂、安装、修理和改造等技术资料应齐全，并与实物相符；　　3、查阅锅炉运行记录和水质化验记录中是否有异常情况的记载；　　4、查阅历次检验资料，特别是上次检验报告中提出的问题是否已解决或已有防范措施；　　5、对现场的准备工作应进行检查确认。　　第十四条　检验人员应根据待检锅炉的具体情况，确定检验项目和检验方法。对于额定蒸发量大于20t/h的蒸汽锅炉或额定热功率大于14MW的热水锅炉,检验人员还应制订检验方案。　　第十五条　检验时，锅炉使用单位应派锅炉管理人员做好安全监护工作和配合工作，并按检验员的要求拆除保温或其它部件。　　第十六条　内部检验的承压部件是：锅筒（壳）、封头、管板、炉胆、回燃室、水冷壁、烟管、对流管束、集箱、过热器、省煤器、外置式汽水分离器、导汽管、下降管、下脚圈、冲天管和锅炉范围内的管道等部件；分汽（水）缸原则上应跟随一台锅炉进行同周期的检验。　　第十七条　内部检验主要是检验锅炉承压部件是否在运行中出现裂纹、起槽、过热、变形、泄漏、腐蚀、磨损、水垢等影响安全的缺陷。　　第十八条　内部检验的重点：　　1、历次检验有缺陷的部位，应采用同样的检验方法或增加相应的检验方法对存有缺陷或缺陷修复的部位进行重点复检复测； 　　2、锅筒（壳）、封头、管板、炉胆，回燃室和集箱：　　（1）内、外表面和对接焊缝及热影响区有无裂纹等缺陷，必要时应采用表面探伤或其它探伤方法；　　（2）拉撑件、人孔圈、手孔圈、下降管、立式锅炉的炉门圈、喉管、进水管等处的角焊缝是否有裂纹等缺陷，必要时应采用表面探伤；　　（3）部件扳边区有无裂纹、沟槽，高温烟区管板有无泄漏和裂纹，必要时应彩表面探伤；　　（4）是否有严重的腐蚀、磨损减薄和结垢，特别是锅筒底部、管孔区、水位线附近、进水管或排污管与锅筒集箱连接处、炉胆的内外表面、立式锅炉的下脚圈等部位，必要时应进行厚度测定；从锅筒内部检查水位表、压力表等的连通管是否有堵塞；　　（5）受高温辐射和较大应力的部位是否有裂纹和严重的变形；　　（6）胀接口是否严密，胀接管口和孔桥是无裂纹和苛性脆化，必要时应采用表面探伤方法或附加金相分析；　　3、管子：　　（1）是否有严重的腐蚀和磨损，重点是烟管、对流管束、沸腾炉埋管、吹灰口附近等受烟气高速冲刷部位和易受低温腐蚀的尾部烟道管束，必要时应进行厚度测定；　　（2）是否有严重的变形，重点是高温部位，必要时应对变形量进行定量测量；　　（3）管子表面是否有裂纹，必要时应进行表面探伤检查；　　4、对于采用T形接头的焊缝，应检验其是否有变形和焊缝的表面裂纹，必要时应进行表面探伤和超声波探伤；　　5、承受锅炉本身重量的主要支撑件是否有过热、过烧、变形等现象；　　6、燃烧设备（如：燃烧器、炉排等）是否有烧损、变形；炉拱、保温是否有脱落；炉排是否有卡死；燃油、燃气锅炉是否有漏油、气现象。　　7、成型件和阀体（如：水位示控装置、安全阀、排污阀、主蒸汽阀等）的外部是否有裂纹、泄漏等缺陷。　　8、安全附件是否有明显缺陷。　　第十九条　检验人员对在内部检验中发现的缺陷问题，可根据实际情况按下述原则进行处理：　　1、对于上次的缺陷经检测有较严重的扩展，或在同一部位反复出现同一类缺陷，应查明产生缺陷的原因后再进行修理；　　2、对于承压部件上发现的所有裂纹应进行消除，必要时进行补焊，但对于下述裂纹只能采用挖补或更换；　　（1）炉胆或封头扳边圆弧的环向裂纹长度超过周长的25%；　　（2）多条裂纹取集在一起的密集裂纹；　　（3）管板上呈封闭状的裂纹；　　（4）管孔向外呈辐射状的裂纹；　　（5）连续穿过四个以上孔桥的裂纹；　　（6）管板上连续穿过最外围二个以上孔桥的裂纹，或最外一排孔桥向外延伸的裂纹；　　（7）立式锅炉喉管如有较深环向裂纹或纵向裂纹长度超过喉管长度的50%；　　（8）因苛性脆化产生的裂纹；　　（9）因疲劳产生的裂纹。　　3、承压部件的变形不超过下述规定时可予以保留监控，变形超过规定时一般应进行修理（复位、挖补、更换）：　　（1）筒体变形高度不超过原直径的1.5%，且不大于20mm；　　（2）管板变形高度不超过管板直径的1.5%，且不大于25mm；　　（3）炭钢管子直径胀粗量不超过原直径的3.5%。合金钢管子直径胀粗量不超过原直径的2.5%，且局部鼓包高度不大于3mm；　　（4）水管管子直段弯曲变形量不超过其长度的2%或管子直径；　　（5）烟管管子直段变曲变形量不超过其直径；　　4、承压部件的材质发生过烧，应判定其范围，必要时进行挖补或更换；　　5、承压部件内部拉撑件的裂纹和开裂应进行更换；　　6、承压部件由于严重腐蚀或磨损减薄，应进行强度校核计算，若实测壁厚低于强度计算值，应进行修复（堆焊后磨平、挖补、更换）；　　7、承压部件上的渗漏部位应修理；　　8、锅炉内部的水垢，应根据水垢的情况按照《锅炉化学清洗规则》进行处理。　　第二十条　对受压元件进行重大修理、改造后，检验人员应对修理、改造部位进行检验，确认修理结果是否符合要求。第二节 电站锅炉内部检验　　第二十一条　电站锅炉是指以发电或热、电联产为主要目的的锅炉，一般是指额定工作压力大于等于3.8MPa的锅炉。　　第二十二条　电站锅炉在进行内部检验之前，锅炉的使用单位应向检验单位提供锅炉定期检验计划、大修计划，并与检验单位协商有关检验的准备工作、辅助工作、检验条件、检验期限、安全保护措施等事宜。　　第二十三条　检验人员应首先对锅炉的技术资料进行查阅。对于首次检验的锅炉，应对技术资料做全面审查；对于非首次检验的锅炉，重点审核新增加和有变更的部分；主要资料包括：　　1、锅炉设计、制造质量资料：　　（1）锅炉竣工图，包括总图、承压部件图、热膨胀图和基础荷重图等；　　（2）承压部件强度计算书或汇总表；　　（3）锅炉设计说明书和使用说明书；　　（4）热力计算书或汇总表；　　（5）过热器和再热器壁温计算书；　　（6）安全阀排量计算书；　　（7）锅炉质量证明书；　　2、锅炉安装、高度资料；　　3、修理、改造及变更的图纸和资料；　　（1）修理、改造或变更方案及审批文件；　　（2）设计图样、计算资料；　　（3）质量检验和验收报告。　　4、记录及档案资料：　　（1）锅炉技术登录簿和使用登记证；　　（2）历次定期检验计划及报告；　　（3）运行记录，事故、故障记录，超温超压记录；　　（4）承压部件损坏记录和缺陷处理记录；　　（5）检修记录，质量验收卡，大修技术总结；　　（6）金属监督、化学监督技术资料档案；　　（7）安全阀校验及仪表、保护装置的整定、校验记录。　　5、检验人员认为需要查阅的其它资料。　　第二十四条　在对技术资料初步审核的基础上，检验人员应根据被检锅炉的实际情况和电厂提供的大修计划编制检验方案，并征求锅炉使用单位的意见。对于运行进行超过10万小时的锅炉，在确定检验方案时应增加检验项目，重点检查材质变化状况。　　第二十五条　在进行锅炉内部检验之前，锅炉使用单位应做好下述准备工作：　　1、设备的风、烟、水、汽、电和燃料系统必须可靠隔断；　　2、根据检验需要搭设必要的脚手架；　　3、检验部位的人孔门、手孔盖全部打开，并经通风换气冷却；　　4、炉膛及后部受热面清理干净，露出金属表面；　　5、拆除受检部位的保温材料和妨碍检验的锅内部件；　　6、准备好安全照明和工作电源；　　7、进入锅筒、炉膛、烟道等进行检验时，应有可靠通风和专人监护。　　第二十六条　锅筒的检验重点：　　1、检验内表面是否有裂纹、腐蚀等缺陷，必要时应进行测厚、无损探伤、腐蚀产物及垢样分析；　　2、检查下降管孔、给水套管及管孔、加药管孔、再循环管孔、安全阀管座等有无裂纹、腐蚀、冲刷情况，必要时应进行探伤检查；　　3、内部预埋件的焊缝有无裂纹，必要时进行表面探伤检查；　　4、水位计的汽水连通管、压力表连通管、蒸汽加热管、汽水取样管、连续排污管等是否完好、畅通，加强型管座是否有裂纹，必要时应进行无损探伤检查；　　5、锅筒与吊挂装置接触是否良好，90度内圆弧应吻合，吊杆装置牢固，受力均匀；支座的预留膨胀间隙足够，方向正确；　　6、对于运行进行超过5万小时的锅炉锅筒还应增加以下的无损探伤检验；　　（1）对内表面纵、环焊缝及热影响区应进行不少于25%的表面探伤（应包括所有的T字焊缝）；　　（2）对纵、环焊缝进行超声波探伤或射线探伤抽查，探伤比例一般为：纵缝25%，环缝10%（应包括所有的T字焊口）；　　（3）对集中下降管、给水管角焊缝进行100%超声波探伤检查；　　（4）对安全阀、对空排气阀、引入管、引出管等管座角焊缝进行表面探伤抽查，发现裂纹时应进行超声波探伤复查。　　第二十七条　水冷壁的检验重点：　　1、应定点监测管壁厚度和胀粗情况；　　2、热负荷较高或水循环流速较低区域水冷壁管是否有过热、变形、鼓包、磨损、高温腐蚀、胀粗、裂纹等缺陷，必要时应增加测厚、胀粗量、变形量、割管和金相检查；　　3、燃烧器周围、各门孔两侧、水冷壁底部、沸腾炉的埋管、液态除渣炉的出渣口及炉底耐火混凝土与水冷壁管交界处等处是否有碰伤、砸扁、磨损、开裂、腐蚀等缺陷，必要时应增加测厚和变形量测量；　　4、顶棚水冷壁管是否有过热、变形、胀粗、磨损等缺陷；　　5、折焰角处水冷壁管是否有过热、变形、胀粗、磨损等缺陷；　　6、防渣管是否有过热、胀粗、变形、鼓包和疲劳裂纹等缺陷，必要时应增加测厚或表面探伤检查；　　7、吹灰器附近和炉膛出口窗的水冷壁管是否有磨损减薄，必要时应附加测厚检查；　　8、膜式水冷壁是否有开裂和严重变形，固定件是否有损坏、脱落现象。　　第二十八条　水冷壁上下集箱的检验重点：　　1、抽查集箱内外表面有无严重腐蚀，必要时应测厚；　　2、管座角焊缝有无超标缺陷、裂纹，必要时应进行表面探伤；　　3、对于内部有挡板的集箱，应用内窥镜检查挡板是否完好、有无开裂，连通管是否被堵，水冷壁入口节流圈有无脱落、结垢、磨损；　　4、集箱支座接触是否良好，吊耳与集箱焊缝有无裂纹，必要时应进行表面探伤；　　5、对于已运行10万小时或调峰机组的锅炉，应对集箱封头焊缝、孔桥部位、管座角焊缝、环形集箱弯头对接焊缝进行表面探伤，探伤比例应不少于25%，必要时应进行超声波探伤。　　第二十九条　省煤器的检验重点：　　1、定点检测每组上部管排、弯头附近管子和烟气走廊管子的壁厚；　　2、整体管排有无变形、磨损；支吊架、管卡、阻流板、防磨瓦等有无烧坏、脱落、磨损；　　3、低温省煤器管排处有无严重积灰和低温腐蚀；　　4、膜式省煤器膜片焊缝两端有无裂纹；　　5、对于已运行5万小时的锅炉，应检查入口端管子内部的氧腐蚀情况，必要时应进行割管抽样检查。　　第三十条　省煤器进出口集箱的检验重点：　　1、抽查集箱内部是否有腐蚀和水渣、泥垢；　　2、检查省煤器入口集箱内部的氧腐蚀情况；　　3、集箱短管角焊缝是否有裂纹，必要时应进行表面探伤；　　4、集箱支座接触是否良好，吊耳或吊挂管与集箱焊缝是否有裂纹，必要时应进行表面探伤；　　5、对于已运行10万小时的集箱，应对集箱封头焊缝进行表面探伤，探伤比例应不少于25%。　　第三十一条　过热器和再热器的检验重点：　　1、对高温出口段管子的外径和金相进行定点监测，并计算蠕胀值；　　2、过热器、再热器管是否有磨损、腐蚀、氧化、变形、鼓包等缺陷；　　3、过热器、再热器管排间距是否均匀，有无变形、移位；　　4、过热器、再热器管穿墙和烟气走廊部分以及包墙管过热器有无磨损；　　5、过热器、再热器管束的悬吊结构件、固定卡、管卡、阻流板、防磨板等是否有烧坏、脱落、变形、移位、磨损等情况；　　6、吹灰器附近的管子是否有严重磨损，必要时应进行测厚；　　7、抽查过热器、再热器管弯头是否有裂纹和蠕变；　　8、对运行进行已达10万小时的，与不锈钢连接的异种钢接头进行无损探伤抽查，必要时可进行割管检查。　　第三十二条　过热器、再热器集箱和集汽集箱的检验重点：　　1、抽查表面有无严重氧化、腐蚀情况；　　2、环焊缝是否有裂纹等缺陷，必要时应进行无损探伤；　　3、吊耳、支座与集箱和管座角焊缝是否有裂纹，必要时应进行表面探伤；　　4、与集箱连接的大直径管等焊缝是否有裂纹等缺陷，必要时应进行无损探伤；　　5、集箱筒体是否能自由膨胀；　　6、对运行进行已达5万小时的，应对集箱外表面的主焊缝和角焊缝进行表面探伤检查，探伤比例应不少于25%，必要时应进行超声波探伤或射线探伤；　　7、检查炉顶各集箱有无由于炉顶漏烟而产生集箱及板梁的永久变形；　　8、对出口集箱引入管孔桥部位宜进行超声波探伤检查，以确定是否有内部裂纹；　　9、对于使用时间超过10万小时的，应增加硬度和金相检查，同时应检查集汽集箱有无胀粗、变形情况，特别是孔桥部位。　　第三十三条　减温器的检验重点：　　1、筒体表面有无严重氧化、腐蚀情况，必要时应进行测厚、硬功夫度和金相检查；　　2、筒体环焊缝、封头焊缝是否有裂纹等缺陷，必要时应进行无损探伤；　　3、吊耳、支座与集箱和管座角焊缝是否有裂纹，必要时应进行表面探伤；　　4、对于混合式减温器应用内窥镜检查内衬套及喷嘴，是否有裂纹；喷口是否有磨损；内壁是否有腐蚀、裂纹等缺陷；　　5、对于面式减温器应进行抽芯抽查，内壁和管板是否有腐蚀、裂纹等缺陷；对于运行5万小时的，应对不少于50%的芯管进行不低于1.25倍工作压力的水压试验；　　6、筒体是否能自由膨胀；　　7、对运行进行已达5万小时的，应对筒体外表面的主焊缝和角焊缝进行表面探伤检查，探伤比例应不少于25%，必要时应进行超声波探伤或射线探伤。　　第三十四条　外置式分离器、集中下降管及分配管的检验重点：　　1、表面是否有腐蚀、裂纹、变形等缺陷，必要时应进行测厚和无损探伤；　　2、固定装置是否完好。　　第三十五条　锅炉范围内管道的检验重点：　　1、导汽管、主蒸汽管、再热蒸气管、给水管、旁路管等有否有腐蚀、裂纹等缺陷，抽查弯头厚度；应用无损探伤检查是否有裂纹或其它缺陷；对于运行进行已达10万小时的主蒸气管和再热蒸汽管，还应对弯曲部位等进行硬度、蠕变裂纹和金相检查；　　2、其它承压管道是否有腐蚀、裂纹、变形等缺陷，必要时应进行测厚和无损探伤；　　3、管道支吊装置是否完好牢固。　　第三十六条　炉顶密封结构是否完好；炉墙保温有无开裂、凸鼓、漏烟现象；冷灰斗、后竖井炉墙密封是否完好，能否自由膨胀。　　第三十七条　膨胀指示装置和主要承重部件检验重点：　　1、对于首次进行检验的锅炉，检验所有膨胀指示装置是否安装指示正确；检验大板梁挠度，应不大于1/850，无明显变形；　　2、检验大板梁焊缝，是否有裂纹等缺陷；　　3、各承力柱及梁的表面是否有腐蚀，油漆是否完好；　　4、吊杆是否有松动、过热氧化、腐蚀、裂纹等情况。　　第三十八条　成型件和阀体（如：水位示控装置、安全阀、排污阀、主蒸汽阀等）的外部是否有裂纹、泄漏等缺陷。　　第三十九条　对于高温承压部件金属监督的范围和技术要求应参照DL438《水力发电厂金属技术监督规程》进行。　　第四十条　检验人员对在内部检验中发现的缺陷问题，应进行分析，必要时应增加相应的检验项目以对缺陷进行定性、定量分析，并根据实际情况进行处理。对于下列情况应进行更换：　　1、管子减薄较大，应进行强度校核计算，对于已不能保证安全运行到下一次大修时的；　　2、受热面炭钢管胀粗量超过公称直径的3.5%或合金钢管胀粗量超过公称直径的2.5%时；集箱、管道胀粗量超过公称直径的1%时；　　3、集箱、管子腐蚀点深度大于壁厚的30%时；　　4、炭钢、钳钢的石墨化程度参照《炭钢石墨化检验及评级标准》达四级以上时；　　5、高温过热器管和高温再热器管表面氧化皮厚度超过0.6mm，且晶界氧化裂纹深度超过3-5晶粒时；　　6、已产生蠕变裂纹或疲劳裂纹时。第三节 检验结论　　第四十一条　现场检验工作完成后，检验人员应根据实际检验情况出具检验报告、做出下述检验结论；　　1、允许运行；　　2、整改后运行；应注明须修理缺陷的性质、部位；　　3、限制条件运行；检验员提出缩短检验周期的应注明原因，对于需降压运行的应附加强度校核计算书； 4、停止运行；应注明原因。　　第四十二条　检验结论依据：　　1、允许运行：内部检验合格，未发现缺陷或只有轻度不影响安全的缺陷；　　2、整改后运行：发现影响锅炉安全运行的缺陷，必须对缺陷部位进行处理；　　3、限制条件运行：不能保证锅炉在原额定参数下安全运行，或需缩短检验周期；　　4、停止运行：锅炉损坏严重，不能保证锅炉安全运行。第三章　外部检验　　第四十三条　外部检验包括锅炉管理检查、锅炉本体检验、安全附件、自控调节及保护装置检验、辅机和附件检验、水质管理和水处理设备检验等方面；检验方法以宏观检验为主，并配合对一些安全装置、设备的功能确认，但不得因检验而出现不安全因素。　　第四十四条　锅炉使用单位应做好检验的准备工作：　　1、锅炉外部的清理工作；　　2、准备好锅炉的技术档案资料；　　3、准备好司炉人员和水质化验人员的资格证件；　　4、检验时，锅炉使用单位的锅炉管理人员和司炉班长应到场配合，协助检验工作，并提供检验员需要的其它资料。　　第四十五条　检验人员应首先全面了解被检锅炉的使用情况和管理情况，认真查阅锅炉的安全技术档案资料和管理资料。　　第四十六条　锅炉管理方面的主要检查内容：　　1、上次检验报告中所提出的问题是否已解决；　　2、在岗司炉人员是否持证操作，其类别是否与所操作的设备相适应，人员数量和持证司炉人员总数是否满足设备运行需要；　　3、锅炉房管理制度是否符合要求，各种记录是否齐全、真实；　　4、对于电站锅炉还应查核金属监督制度的执行情况；　　5、锅炉周围的安全通道是否畅通；　　6、电站锅炉必要的系统图是否齐全、符合实际并醒目挂放；　　7、各种照明是否满足操作要求并是否完好；　　8、防火、防雷、防风、防雨、防冻、防腐等设施是否完好。　　第四十七条　锅炉本体检验的主要内容：　　1、从窥视孔、门孔等观察受压部件可见部位是否有变形、泄漏、结焦、积灰，而火砌筑或卫燃带是否有破损、脱落；　　2、管接头可见部位、阀门、法兰及人孔、手孔、头孔、检查孔、汽水取样孔周围是否有腐蚀、渗漏；　　3、装有膨胀指示器的锅炉，膨胀指示器是否完好，其指示值是否在规定的范围之内；　　4、炉顶、炉墙、保温是否密封良好，有无漏烟现象，是否有开裂、凸鼓、脱落等缺陷；　　5、承重结构和支、吊架等是否有过热、变形、裂纹、腐蚀、卡死。　　第四十八条　安全附件、自控调节及保护装置检验的主要内容：　　1、安全阀：　　（1）安全阀的安装、数量、规格是否符合《规程》要求；　　（2）对安全阀进行自动排放试验对其进行校验，其整定压力、回座压力、密封性等检验结果应记入锅炉档案，并对安全阀加锁或铅封；若安全阀仍在校验有效期内（查看校验记录），可在不低于75%的工作压力下进行手动排放试验，检验安全阀阀芯是否锈死和密封性。　　（3）对于控制式安全阀，除进行上述自动排放试验外还应检验其控制源和控制回路等是否完好、可靠；　　（4）检验阀体和法兰是否有泄漏，排汽、疏水是否畅通，排汽管、放水管是否引到安全地点。　　2、压力表：　　（1）压力表的数量、安装、表盘直径、量程、精度等是否符合《规程》要求；　　（2）压力表是否在校验有效期内，有无铅封；　　（3）蒸汽空间的压力表与锅铜或集箱之间是否有存水弯管，存水弯管与压力表之间有无三通阀门。吹洗压力表的连接管，检查压力表的连接管是否畅通；　　（4）同一部件内各压力表的读数是否一致、正确。　　3、水位表：　　（1）水位表的数量、安装等是否满足《规程》要求；　　（2）水位表上是否有最低、最高安全水位和正常水位的明显标志，水位是否清晰可见，玻璃管水位表是否有防护罩，照明是否良好，事故照明电源是否完好；　　（3）两只水位表显示的水位是否一致；同一水位检测系统中，一次仪表与二次仪表显示的水位是否一致；　　（4）在检验员的观察下，由司炉工冲洗水位表，检验汽、水连管是否畅通。　　4、水位示控装置：检验锅炉水位示控装置的设置是否符合《规程》的要求，其功能（高、低水位报警，自动进水、低水位联锁保护）是否齐全；在检验员的指导下，由司炉工进行模拟功能试验，检验其是否灵敏、可靠；　　5、温度仪表：温度仪表的安装位置、量程是否符合《规程》要求，温度仪表是否在经法定计量单位的校验有效期内；　　6、超温报警和联锁装置：检验超温报警装置的设置是否符合《规程》的要求，在检验员的指导下，由司炉工进行功能试验，或查询有关超温报警记录，以证实报警装置灵敏、可靠；　　7、超压报警和联锁装置：检验超压报警装置和联锁装置的设置是否符合《规程》的要求，在检验员的指导下，由司炉工进行功能试验，检查报警和联锁压力值是否正确；　　8、点火程序、熄火保护装置：检查燃油、燃气、燃煤粉锅炉是否有点火程序及熄火保护装置；在检验员的指导下，由司炉工进行功能试验，检查其是否灵敏、可靠；　　9、防爆门：对于有防爆门的锅炉，应检验防爆门是否完好。　　第四十九条　辅机和附件检验的主要内容：　　1、排污装置：排污阀与排污管道是否有渗漏；在检验员的指导下，由司炉工进行排污试验，检查排污管是否畅通，排污时是否有振动；　　2、给水系统：给水设备、阀门是否能保证可靠地向锅炉供水；　　3、循环泵：循环泵和备用循环泵是否完好、正常；　　4、吹灰器：检查吹灰器的运转是否正常、冷却是否良好，吹嘴及角度是否正常；　　5、燃烧系统：检查燃烧设备、燃料供应设备及管道、除渣机、鼓、引风机运转是否正常；　　6、热水锅炉的附加检验：集、排气装置、除污器、定压和循环水的膨胀装置等是否符合《规程》要求。　　第五十条　对分汽（水）缸和锅炉范围内的管道及支吊架应检查其是否有变形、泄漏、保温脱落等现象。　　第五十一条　水质管理和水处理设备检验的主要内容：　　1、水质化验员是否持证操作；　　2、汽水取样装置及取样点设置是否符合规定，化验记录和化验项目是否齐全，汽水品质是否符合国家标准；　　3、水处理设置是否满足制水量的需要；　　4、水处理设备运转或实施情况是否正常；　　5、对于电站锅炉还应查核化学监督制度的执行情况；　　6、必要时可现场取汽水样分析。　　第五十二条　现场检验工作完成后，检验人员应根据实际检验情况出具检验报告、做出下述检验结论；　　1、允许运行；　　2、监督运行；检验员应注明须解决的缺陷问题和期限；　　3、停止运行；检验员应注明原因，并提出进行内部检验、进行修理或其它进一步的要求。　　第五十三条　检验结论依据：　　1、允许运行：未发现或只有轻度不影响安全的缺陷问题；　　2、监督运行：发现一般缺陷问题，经使用单位采取措施后能保证锅炉安全运行；　　3、停止运行：发现严重的缺陷问题，不能保证锅炉安全运行。第四章　水压试验　　第五十四条　水压试验前检验人员与锅炉使用单位应做好下列准备工作：　　1、检验员应认真查阅锅炉的技术资料，尤其是本次内部检验或修理、改造后的检验记录和报告；　　2、清除受压部件表面的烟灰和污物，对于需要重点进行检查的部位还应拆除炉墙和保温层，以利于观察；　　3、对不参加水压试验的连通部件（如锅炉范围内外的管路、安全阀等）应采取可靠的隔断措施；　　4、锅炉应装两只在校验合格期内的压力表，其量程应为试验压力的1.5-3倍，精度应不低于1.5级；　　5、调试试压泵，使之能确保压力按照规定的速率缓慢上升；　　6、水压试验时，周围的环境温度不应低于5度，否则应采取有效的防冻措施；　　7、水压试验的用水应防止对锅炉材料有腐蚀，对奥氏体材料的受压部位，水中的氯离子浓度不得超过35mg/L，否则应有相应的措施；　　8、水压试验的用水温度应不低于大气的露点温度，一般选取20-70度；对合金材料的受压部件，水温应高于所用钢种的脆性转变温度或按照锅炉制造厂规定的数据控制；　　9、水压试验加压前，参加试验的各个部件内都应上满水，不得残留气体；　　10、水压试验时，锅炉使用单位的管理人员应到场。　　第五十五条　水压试验应在锅炉内部检验合格后进行；　　锅筒（锅壳）工作压力p 测试压力　　＜0.8MPa 1.5p但不小于0.2MPa　　0.8～1.6MPa p＋0.4MPa　　＞1.6MPa 1.25p　　承压部件有较大减薄时应进行强度校核计算，保证试验时承压部件薄膜应力不超过材料在试验温度下屈服点的90%。　　第五十六条　水压试验的试验压力应符合下列规定：　　再热器（再热器管道除外）的水压试验压力为1.5p1（p1为再热器的工作压力）；　　直流锅炉本体的水压试验压力为介质出口压力的1.25倍，且不小于省煤器进口压力的1.1倍。　　第五十七条　当锅炉实际使用的最高工作压力低于额定工作压力时，试验压力也可以按实际经确定的最高工作压力计算；当使用单位若提高锅炉使用压力（但不得超过额定工作压力）时，应以提高后的工作压力为基础重新进行水压试验。　　第五十八条　水压试验的过程至少应包括下列步骤：　　1、缓慢升压至工作压力，升压速率应不超过每分钟0.5MPa；　　2、暂停升压，检查是否有泄漏或异常现象；　　3、继续程式压至试验压力，升压速率应不超过每分钟0.2MPa，并注意防止超压；　　4、在试验压力下至少保持20分钟，保压期间压降应满足：　　（1）对于不能进行内部检验的锅炉，在保压期间不允许有压力下降现象；　　（2）对于其它锅炉，在保压期间的压力下降值[图标]一般应满足下述要求：　　锅筒（壳）工作压力 p　　允许压力 △p　　p＜0.8Mpa　　　　　　　△p≤0.05MPa　　0.8MPa≤p≤1.6Mpa　　　△p≤0.1MPa　　1.6MPa＜p＜3.8MPa　　　△p≤0.15MPa　　3.8MPa≤p＜9.8Mpa　　　△p≤0.3MPa　　p≥9.8Mpa　　　　　　　△p≤0.5MPa　　5、缓慢降压至工作压力；　　6、在工作压力下，检查所有参加水压试验的承压部件表面、焊缝、胀口等处是否有渗漏、变形，以及管道、阀门、仪表等连接部位是否有渗漏；　　7、缓慢泄压；　　8、检查所有参加水压试验的承压部件是否有残余变形。　　第五十九条　检查结果符合下列情况时判定为合格：　　1、在受压元件金属壁和焊缝上没有水珠和水雾；　　2、当降到工作压力后胀口处不滴水珠；　　3、铸铁锅炉锅片的密封处在降到额定出水压力后不滴水珠；　　4、水压试验后，没有明显残余变形。　　第六十条　水压试验不合格的锅炉不得投入运行。第五章　附则　　第六十一条　锅炉检验后，检验员应及时出具相应的检验报告（详见附录1、2、3、4）。检验报告应及时送给锅炉使用单位存入锅炉技术档案。　　第六十二条　对于检验结论为停止运行的锅炉检验报告应上报当地锅炉压力容器安全监察机构。　　第六十三条　有机热载体炉的定期检验可参照本规则的相应条款执行。　　第六十四条　本规则由国家质量技术监督局负责解释。　　第六十五条　本规则自2000年1月1日起实行。
